GEWINDEDREHEN
THREADING

258, 260 - 261

Durch Austausch der Auflageplatte lasst sich der Winkel 2 von -1,5° + +4,5°
variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 365

The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5° < ° g g
by changing the anvil. See page 365 A @ X
<
23
I -
o]
® ==
23
—
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL THREADING
Abmessungen / Dimensions " o
3 & 22
ISO RIL ke Eo Wsp ==
h=h, b I = Inserts
SER/L 2020 K 16 e/e 20 20 125 0,50 712 TN 16ER/L..
SER/L 2525 M 16 e/e® 25 25 150 0,70 712 TN 16ER/L..
SER/L3225P 16 e/e 32 25 170 0,80 712 TN 16ER/L.. w
o
SER/L 2525 M 22-A e/e 25 25 150 0,70 713 TN 22ER/L.. 5 E
=
SER/L3225P 22-A e/e 32 25 170 0,80 713 TN 22ER/L.. g °
=
S 2
53
D&
Z o
T =
S =
o £
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] =<
ERSATZTE".E / SPARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques E ©
Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schliissel Unterlage é g
Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim % E
vp =
Type W W &
®/ & 2 o
712 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 Seite / Page 365
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 365

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

o Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
@ stocked as standard /o not stocked as standard,

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISOS ISOM ISOP I1SOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISOS ISOM ISOP I1SOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

GEWINDEDREHEN
THREADING

271,282

Durch Austausch der Auflageplatte lsst sich der Winkel 2. von -1,5° + +4,5°

variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 365

o
The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5° }\4
by changing the anvil. See page 365

®
b ]

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL THREADING

1SO R

hzh, b I,
SER/L-S 2525 M 22-A ./O 25 25 150
SER/L-S 3225 P 22-A ./. 32 25 170

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Schraube* Unterlagenschraube
Screw* Shim screw
Typ
PP
713 US 4514A-T20 SP 0405

2/PRAMET

Abmessungen / Dimensions

=

o ©
kg E g WsP

= Inserts
0,70 713 TN 22EN..
0,80 713 TN 22EN..

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques

Schraubendreher Schliissel Unterlage
Screwdriver Key Shim
Nl

FLAGT20

- Seite / Page 365

o Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
@ stocked as standard /o not stocked as standard,
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GEWINDEDREHEN
THREADING

259, 261, 267, 270, 273 - 274, 285 - 286, 288 - 290

Durch Austausch der Auflageplatte lasst sich der Winkel A von -1,5° + +4,5°

variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 365 g g
The helix angle A can be varied between -1.5° + +4.5° @ @
by changing the anvil. See page 365
%%7 —i I ' \ -
S - 52
ly >
4
A
L SPE B — %
I o A= .
23
-«
KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL THREADING
Abmessungen / Dimensions " o
3 & 22
ISO RIL ke Eo Wsp 2 2
b d D, h h, 1 2 5 :‘;— Inserts
SIR/L0010 K 11-0 e/e 145 16 13 14 7 125 25 0,10 711 TN 1INR/L.
SIR/L0010 K 11-1 e/e 145 16 13 14 7125525 0,10 711 TN 1INR/L.
SIR/L0013 M 11-0 e/e 145 16 16 14 7 150 32 0,15 711 TN 1INR/L.. o
SIR/L 0013 M 11-1 e/e 145 16 16 14 7 150 32 0,15 711 TN 1INR/L.. 5 E
=
SIR/L 1416 N 16-0 e/e 14 16 22 145 75 160 - 0,25 79 TN 16NR/L.. g °
SIR/L1416 N 16-1 e/e 14 16 22 145 75 160 - 0,25 29 TN 16NR/L..
**SIR/L 1416 N 16-2 e/e 14 16 165 145 75 160 40 0,25 710 TN 16NR/L..
SIR/L1820 P 16 e/e 185 20 27 18 9 170 - 0,35 212 TN 16NR/L.. = ©
T
SIR/L2325Q 16 e/® 235 25 29 23 115 180 - 1,00 712 TN 16NR/L.. E §
SIR/L 25325 16 e/e 30 32 36 25 125 250 - 170 712 TN 16NR/L.. 23
SIR/L 25325 22-A e/e 30 32 36 25 125 250 - 1,70 713 TN 22NR/L.. = g
**SIR/L 2532 S 22-2 e/e 30 32 25 25 125 250 80 1,60 714 TN 22NR/L.. § E
SIR/L3240T 22-A e/e 33 40 48 32 16 300 - 2,30 713 TN 22NR/L.. Z =
**) innere Kiihischmierstoffzufuhr / With internal cooling Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] <
E RSATZTE I LE / S PARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques E ©
Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher Schliissel Unterlage é g
Screw* Shim screw Screwdriver Key Shim % E
vp N =
Type ’\\\\\\\\\W W 5
®) ®) - 0
=
29 US 3510A-T15P - FLAG T15P - P-16 E
710 US 3510A-T15P - FLAG T15P - - ;
o w
711 US 2506-T07P - FLAG TO7P - - o E
712 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 Seite / Page 365 § 2
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - Seite / Page 365 é
714 US 4514A-T20 - FLAG T20 - - =

o Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
@ stocked as standard /o not stocked as standard,

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISOS ISOM ISOP I1SOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISOS ISOM ISOP I1SOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

GEWINDEDREHEN
THREADING

271,282

Durch Austausch der Auflageplatte Iasst sich der Winkel A von -1,5° + +4,5°

variieren. Auflageplattenverzeichnis siehe Seite 365
The helix angle 2 can be varied between -1.5° + +4.5°
by changing the anvil. See page 365

)

N T

=l g

T

O =

]

=1 1@
) & .
Y

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN / TOOLS FOR INTERNAL THREADING

1SO R

b d
SIR/L-S 2532 S 22-A e/0 30 32
SIR/L-$3240 T 22-A e/0 38 40

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Abmessungen / Dimensions

Dmin h h1 1
39 25 125 250
48 32 16 300

2 £

o ©
kg E g Wsp

= Inserts
1,70 213 TN 22NN..
2,30 713 TN 22NN..

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

*) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques

Schraube* Unterlagenschraube Schraubendreher
Screw* Shim screw Screwdriver
Typ N
- P PP
b
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20

2/PRAMET

Schliissel
Key

=

Unterlage
Shim

Seite / Page 365

o Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
@ stocked as standard /o not stocked as standard,

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER IS0 S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

262

1SO BEZEICHNUNGSSYSTEM - WSP ZUM GEWINDEDREHEN
1SO CODE DESIGNATION - INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

1 2 |

Plattenform Freiwinkel Abmessung Aussen - External
Insert shape Clearance angle Cutting edge length Innen - Internal

Aussen
External

= : - E

Innen
1 11 Internal
16 9,525
22 12,7 N

ECEN BFE BEE BUE BE BN BN B
T N 16 E R 175 M - S

Schneidrichtung Gewindesteigung Menetprofil
Direction of cut Thread pitch Thread profile
Rechts
e Anzahl Gewindegé
. f nzahl Gewindegange °
R O red pon pozol M Mercer TR 15056005
read pitc Ne. of threads per inch IS0 965/1-1980 1977
Links
Left
Anzahl Gewindegange ;
L oro Zol American
: o UN 60°
et Thread Pitch, mm w I\évoh |t202rit3f_1159%2 UN Americana
Neutral 10 UN 60°
2 ISO 5864-1978
N
8 Rundes 30° ACME 29°
RD Round30° ACME  aNs|B15-
Spanformer DIN 405-1981 1988
Chip breaker
Gepresst 1SO 228/1
P1 Pressed BSPT 3521 1959 API RD API
ISO 7/1

NPT  aAnsiBi1-1983

2/PRAMET



PROGRAMMUBERSICHT - WSP ZUM GEWINDEDREHEN
THREADING - APPLICATION OVERVIEW

M TN ..ER/EL..M TN ..NR/NL...M
Vollprofil 80, oo
Full profile H,O\_)\ 8 5
265 - 266 267 - 268
M TN ..ER/EL...60° TN ..NR/NL...60° TN ..EN/NN....60°
oo
Teilprofil 60° L
Partial profile - @ { NANVA W M
269 270 271
TN ..ER/EL..W TN ..NR/NL..W ==
w E
Vollprofil 52
Full profile H’V\_)\
272 273 - 274
w
TN ..ER/EL..W TN ..NR/NL..W 33

]

Teilprofil
Partial profile
275 276 =i
w I
50
RD TN ..ER/EL...RD TN ..NR/NL...RD @
Vollprofil i =
Full profile 5 (ZD
w =
(0
277 278 gl
=
D&
API TN ..ER/EL...API TN ..NR/NL...API o &
<C
Vollprofil
Full profile

GEWINDEDREHEN
THREADING

279 279

TR TN ..ER/EL...TR TN ..NR/NL...TR TN ..EN/NN...TR

i n

280 281 282

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

2/PRAMET

263



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

264

AGME

Vollprofil
Full profile

Vollprofil
Full profile

BSPT

Vollprofil
Full profile

NPT

Vollprofil
Full profile

TN ..ER/EL...ACME

M)

TN ..NR/NL...ACME

287

288

TN ..ER/EL...UN

TN ..NR/NL...UN

283 - 284

285 - 286

TN ..ER/EL..BSPT

TN ..NR/NL..BSPT

289

289

TN ..ER/EL...NPT

TN ..NR/NL...NPT

2/PRAMET

PROGRAMMUBERSICHT - WSP ZUM GEWINDEDREHEN
THREADING - APPLICATION OVERVIEW



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

METRISCH / METRIC 60° Grivsse
|SO 965/1 '1 980 Dimension () d S
VOLLPROFIL / FULL PROFILE 23
AUSSEN / EXTERNAL nd 65 955 34 22
.. 2 20 12700 471
+> X
]
7 t{ @ < oo
Y 23
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages:157
£ werroms
s s 2R E
32 0 LA LT
»n O g = min e Gomn pmex -
TN 16ER050M 0,50 o 050 1,30
TN 16ER075M 0,75 o 050 1,30
TN 16ER0SOM 0,80 o 050 1,30
TN 16ER100M 1,00 o 070 130
TN 16ER125M 125 e 080 130 33
TN 16ER150M 1,50 o 1,00 1,30
‘i TN 16ER175M 1,75 o 140 1,30
" TN 16ER200M 2,00 o 1,40 130
TN 16ER250M 2,50 o 140 130
TN 16ER300M 3,00 o 150 1,60 .
TN 22ER350M 3,50 o 230 1,60 o
TN 22ER400M 4,00 o 230 1,60 2 5
TN 22ER450M 4,50 o 240 1,60 @
TN 22ER500M 5,00 o 2,50 1,80
E
TN 16ELO50M 0,50 ° 050 1,30 52
TN 16ELO75M 0,75 o 050 1,30 & S
TN 16EL0SOM 080  o© 050 130 W &
TN 16EL100M 1,00 o 070 1,30 oy
TN 16EL125M 125 e 080 130 E 'gé'c
TN 16EL150M 1,50 o 1,00 1,30 o
., TN16ELI75M 1,75 o 140 130
A\ TN 16EL200M 200 o 140 130 iy
TN 16EL250M 2,50 o 140 130 =
TN 16EL300M 3,00 o 150 1,60 =] i
TN 22EL350M 350 e 230 1,60 ==
TN 22EL400M 4,00 ° 230 1,60 e
TN 22EL450M 4,50 o 2,40 1,60 -
TN 22EL500M 500 e 250 1,80 E
% 0
TN 16ER100M-P1 1,00 o 080 080 DT
TN 16ER125M-P1 1,25 o 080 080 % 2
W TN 16ER150M-P1 1,50 o 080 080 =
TN 16ER175M-P1 1,75 o 150 1,20 g

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 265



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

266

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16ER200M-P1
» TN 16ER250M-P1
TN 16ER300M-P1

o

2/PRAMET

Gewindesteigung
Threads

per inch

T8030

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Sorten / Grades

1,50
1,50
1,50

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
f min f max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

METRISCH / METRIC 60° e
|SO 965/1 '1 980 Dimension () d s
VOLLPROFIL / FULL PROFILE 8 g
n D
INNEN / INTERNAL 1 10 630 300 22
16 16,5 9,525 3,47
A 22 22,0 12,700 471
60° A
= o
;ﬁ\
A
o o
f» - jo)e}
9. %}
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
» o Vorschub pro U. Schnitttiefe
Q2 &> S Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
g8 28
£E 150 15 < ==
s g = 2 oo
&S5 z £ S f f a a LB
o = |°3 min max p min p max
TN 11NRO50M 0,50 ° 0,50 1,30
TN 11NRO75M 0,75 ° 0,50 1,30
TN 11NR100M 1,00 ° 0,70 1,30
TN 11NR125M 1,25 ° 0,80 1,30
TN 1INR150M 150 e 100 1,30 33
TN 11NR200M 2,00 ° 1,00 1,30 T
TN 16NR0O50M 0,50 ° 0,50 1,30
TN 16NR0O75M 0,75 ° 0,50 1,30
TN 16NR100M 1,00 ° 0,70 1,30
\‘ TN 16NR125M 1,25 ° 0,80 1,30 "
= TN 16NR150M 1,50 ° 1,00 1,30 2%
TN 16NR175M 1,75 ° 1,40 1,30 % %
TN 16NR200M 2,00 ° 1,40 1,30 @
TN 16NR250M 2,50 ° 1,40 1,30
TN 16NR300M 3,00 ° 1,50 1,30 z
TN 22NR350M 3,50 ° 230 1,60 52
TN 22NR400M 4,00 ° 2,30 1,60 c';: §
TN 22NR450M 4,50 o 240 1,60 w &
=2
TN 22NR500M 5,00 ° 2,50 1,80 = g
O E
L oc
B =
TN 11NLO50M 0,50 ° 0,50 1,30 =
TN 11NLO75M 0,75 ° 0,50 1,30
TN 11NL100M 1,00 ° 0,70 1,30 E -
TN 11NL125M 1,25 ° 0,80 1,30 E =
TN 11NL150M 1,50 ° 1,00 1,30 § E
TN 11NL200M 2,00 o 1,00 1,30 E =
<y TN 16NLO50M 0,50 o 050 1,30 @
©
<7 TN 16NL0O75M 0,75 o 0,50 1,30 =
TN 16NL100M 00 e 070 1,30 E
TN 16NL125M 1,25 ° 0,80 1,30 g -
TN 16NL150M 150 e 100 1,30 D&
TN 16NL175M 1,75 ° 1,40 1,30 é 2
TN 16NL200M 2,00 ° 1,40 1,30 §
TN 16NL250M 2,50 ° 1,40 1,30 g

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 267



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

268

Spanbrecher
Chip breaker

£\
O

4

B

ISO

TN 16NL300M
TN 22NL350M
TN 22NL400M
TN 22NL500M

TN 11INR100M-P1
TN 11NR150M-P1
TN 16NR100M-P1
TN 16NR150M-P1
TN 16NR200M-P1
TN 16NR250M-P1
TN 16NR300M-P1

2/PRAMET

Gewindesteigung
Threads per inch

~ w o w
o U O
o o o

7

5,00

1,00
1,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00

T8030

®e O e @€ O e O

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Sorten / Grades

1,50
2,30
2,30
2,50

0,80
0,80
0,80
0,80
1,50
1,50
1,50

1,30
1,60
1,60
1,80

0,80
0,80
0,80
0,80
1,20
1,20
1,20

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
f min f max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



METRISCH / METRIC 60°
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16ERA60
TN 16ERAG60
TN 16ERG60
TN 22ERN60

(@)
9

TN 16ELA60
TN 16ELAG60
TN 16ELG60
TN 22ELN60

2
LO)

2/PRAMET

Gewindesteigung

0,50 -
0,50 -
1,75-
3,50-

0,50 -
0,50 -
1,75-
3,50-

Threads per inch

Ll
o wu
o o

3,00
5,00

1,50
3,00
3,00
5,00

T8030

O O e O

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Grosse
Dimension () d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 471
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X W
f min f max ap min ap max
0,80 0,60
1,50 1,10
1,50 1,10
2,50 1,80
080 0,60
1,50 1,10
150 1,10
2,50 1,80

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.

[ala
o O
@ @

GEWINDEDREHEN  ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO'S ISOM ISOP
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

269



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

270

METRISCH / METRIC 60°
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE

INNEN / INTERNAL

NN = O3

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 11INRA60
TN 16NRA60
TN 16NRAG60
TN 16NRG60
TN 22NRN60

TN 11NLA60
TN 16NLA60
TN 16NLAG60
TN 16NLG60
TN 22NLN60

£\
{O)

2/PRAMET

X

oo
I
S

=T
[

z
et
4}
<
£
=
7}
(]

0,50 -
0,50 -
0,50 -
1,75-
3,50-

0,50 -
0,50 -
0,50 -
1,75-
3,50-

Threads per inch

= e
(SN,
o o

3,00
3,00
5,00

1,50
1,50
3,00
3,00
5,00

T8030

O O e O O

Grosse
Dimension

11
16
22

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

) d

11,0 6,350
16,5 9,525
22,0 12,700

Sorten / Grades

0,80
0,80
1,50
1,50
2,50

0,80
0,80
1,50
1,50
2,50

3,00
3,47
4,60

0,60
0,60
1,10
1,10
1,80

0,60
0,60
1,10
1,10
1,80

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

min max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



METRISCH / METRIC 60° - S
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

A TN22EN350-500M
LO), TN 22EN550-800M

METRISCH / METRIC 60° - S
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE

Gewindesteigung

3,50 -
5,50 -

INNEN / INTERNAL
<L>
60 2
\
i

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 22NN350-500M
TN 22NN550-800M

<
1(@4

2/PRAMET

oo
c
>3

.20
[

z
&
5}

h=]
=
=
[}
(&)

3,50 -
5,50 -

Threads per inch

o
o
o

8,00

Threads per inch

o R
o o
S oS

T8030

T8030

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Grosse
Dimension () d s
22 22,0 12,700 4,60

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 158

Vorschub pro U. Schnitttiefe

Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth

X W
f min f max ap min ap max
11,00 0,75
11,00 1,25
Grosse
Dimension () d s
22 22,0 12,700 4,60
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 160
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
11,00 0,65
11,00 0,95

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.

[ala
o O
@ @

GEWINDEDREHEN  ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO'S ISOM ISOP
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

27



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

272

WHITWORTH 55° ISO 228-1982

Grosse
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension
AUSSEN / EXTERNAL
16
5 22
s
|
i
7
Y
Y
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]
33 Gewindeginge Sorten / Grades
8 § pro Zoll / 1“
g ‘; ISO Number =)
55 of threads /1 &
s
TN 16ER280W 28,0 °
TN 16ER200W 20,0 °
TN 16ER190W 19,0 °
TN 16ER180W 18,0 °
TN 16ER160W 16,0 °
TN 16ER140W 14,0 o
P TN 16ER120W 12,0 °
) TN 16ER110W 11,0 °
TN 16ER100W 10,0 °
TN 16ER090W 9,0 [
TN 16ER080W 8,0 °
TN 22ER070W 7,0 °
TN 22ER060W 6,0 °
TN 22ER050W 50 °
TN 16EL280W 28,0 o
TN 16EL200W 20,0 o
TN 16EL190W 19,0 o
TN 16EL160W 16,0 o
TN 16EL140W 14,0 °
" TN 16EL120W 12,0 o
TN 16EL110W 11,0 °
‘ TN 16EL100W 10,0 o
TN 16ELO90W 9,0 o
TN 16ELO80W 8,0 o
TN 22ELO70W 7,0 o
TN 22ELO60W 6,0 o
TN 22ELO50W 50 o
TN 16ER190W-P1 19,0 o

TN 16ER140W.
\'l TN 16ER110W

-P1 14,0
-P1 11,0

2/PRAMET

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

) d

16,5 9,525
22,0 12,700

0,70
0,90
1,00
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,70
1,50
2,30
2,30
2,40

0,70
0,90
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,70
1,50
2,30
2,30
2,40

0,80
1,50
1,50

3,47
4,71

0,60
0,80
0,80
0,80
0,90
1,00
1,10
1,10
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,70

0,60
0,80
0,80
0,90
1,00
1,10
1,10
1,10
1,20
1,20
1,60
1,60
1,70

0,80
1,20
1,20

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

min max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

WHITWORTH 55° ISO 228-1982

Grosse
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension () d s
INNEN / INTERNAL Sa
11 11,0 6,350 3,00 DB
16 16,5 9,525 3,47
i 2 20 12700 471
5 i
N z UV @
Y L e
i 33
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
5 _q:) Gewindeginge Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe
g s o0 20l 1" Feed per rev. Cutting depth
g ‘; ISO Number o X w g g
BS of threads /1 & L e A 2e
[
TN 11NR190W 19,0 ° 1,00 0,80
TN 11NR140W 14,0 ° 1,20 080
TN 16NR280W 28,0 o 070 0,60
TN 16NR200W 20,0 ° 090 0,80
TN 16NR190W 190 e 1,00 080 § §
TN 16NR160W 16,0 ° 1,10 090
TN 16NR140W 14,0 ° 1,20 1,00
\, TN 16NR120W 12,0 o 140 1,10
W=~ TN 16NR110W 11,0 ° 1,50 1,10
TN 16NR100W 10,0 ° 150 1,20
TN 16NRO9OW 9,0 o 1,70 1,20 § x
TN 16NROSOW 80 150 1,20 25
TN 22NRO70W 7,0 o 230 1,60 @
TN 22NRO60W 6,0 o 230 1,60
TN 22NRO50W 5,0 ° 240 1,70 =
52
TN 1INL190W 19,0 o 1,00 0,80 & §
TN 11INL140W 14,0 o 1,20 0,80 o &
TN 16NL280W 80 o 070 060 mg
TN 16NL200W 20,0 o 090 0,80 o
TN 16NL190W 19,0 o 1,00 0,80 8%
TN 16NL160W 16,0 o 1,10 090
TN 16NL140W 14,0 o 1,20 1,00 D -
w =
( TN 16NL120W 12,0 o 1,40 1,10 22
<J TN 16NL110W 11,0 ° 1,50 1,10 g
TN 16NL100W 100 o 150 1,10 ==
TN 16NLO9OW 9,0 o 1,70 1,20 ©
TN 16NLOSOW 8,0 o 1,50 1,20
TN 22NLO70W 7,0 o 230 1,60
TN 22NLOGOW 6,0 o 230 1,60
TN 22NLO50W 5,0 o 240 1,70

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 273



2016

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

5 5 L Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe
S % Gewindegange Feed per rev. Cutting depth
oo ISO pro Zoll / 1“ N »
8 8 ':g“ g_ Number S
2D S5 of threads /1 f f a a
s min max p min p max
TN 1INR190W-P1 19,0 o 0,80 0,80 -
7 TN 1INR140W-P1 14,0 o 0,90 0,70
\" TN 16NR140W-P1 14,0 ° 1,50 1,20
TN 16NR110W-P1 11,0 ° 1,50 1,20
o o
[o)e)
D D
==
[o)e)
»n ®
w0 »
[o)e)
D D

GEWINDEDREHEN  ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
274 Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WHITWORTH 55° ISO 228-1982
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE

AUSSEN / EXTERNAL
S| -
e
‘ y
sﬁ
S o>
Y
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]
g % Gewindeg/‘énge
o © pro Zoll / 1“
g ‘; ISO Number
BS of threads /1“
TN 16ERAS5 48 - 16
o TN 16ERAG55 48-8
TN 16ERGSS 14-8
TN 22ERN55 7-5
TN 16ELA55 48 -16
_~ TN 16ELAG55 48-8
©) 161655 14-8
TN 22ELN55 7-5

2/PRAMET

T8030

O O O O

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Grosse
Dimension () d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 471
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
080 0,60
1,50 1,10
1,50 1,10
2,50 1,80
080 0,60
1,50 1,10
1,50 1,10
2,50 1,80

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.

[ala
o O
@ @

GEWINDEDREHEN  ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO'S ISOM ISOP
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

275



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

276

WHITWORTH 55° ISO 228-1982
TEILPROFIL / PARTIAL PROFILE
INNEN / INTERNAL

A
%) A

g
[

(0]

O)-3

X

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

E g Gewindegénge
3 5 pro Zoll / 1“
g ‘; ISO Number
&S of threads /1“
TN 11NRA55 48-16
TN 16NRA55 48-16
TN 16NRAG55 48-8
‘ TN 16NRGS5 14-3
Do
TN 22NRN55 7-5
TN 11INLA55 48-16
TN 16NLA55 48-16
qO)| ™ 16NLAGSS 48-8
~7 TN 16NLG55 14-8
TN 22NLN55 7-5

2/PRAMET

T8030

O O O O O

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Grosse
Dimension

) d

11 11,0 6,350
16 16,5 9,525
22 22,0 12,700

Sorten / Grades

0,80
0,80
1,50
1,50
2,50

0,80
0,80
1,50
1,50
2,50

3,00
3,47
4,71

0,60
0,60
1,10
1,10
1,80

0,60
0,60
1,10
1,10
1,80

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

min max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

RD 30° DIN 405-1981

Grosse 0) d S
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension
AUSSEN / EXTERNAL o0
16 16,5 9,525 3,47 D D
s 22 22,0 12,700 4,71
ot
WA
=l
o=
\ K o o
| 28
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157
= o Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe
£ Gewindegange Feed per rev. Cutting depth
o Q0 ISO pro Zoll / 1“ N W
g ‘; Number =) g g
a5 of threads /1 § f. oo @omn B (297}
TN 16ER100RD 10,0 o 1,20 1,10
P TN 16ERO80RD 8,0 ° 1,30 1,40
) TN 16ER060RD* 6,0 . 170 1,50
TN 22ER060RD 6,0 o 2,50 2,00
w
(oY e}
DD
TN 22ELO60RD 6,0 o 2,50 2,00

GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

* Klemmhalter muB geéndert sein / Toolholders have to be modified.

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability. 277



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

278

RD 30° DIN 405-1981
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
INNEN / INTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16NR100RD
TN 16NROSORD

\, TN 16NRO6ORD*

" TN 22NRO60RD
TN 22NLOGORD

B

5
)4
o

Gewindegénge
pro Zoll / 1“
Number
of threads /1“

10,0
8,0
6,0
6,0

6,0

* Klemmhalter muB geéndert sein / Toolholders have to be modified.

2/PRAMET

T8030

O e e O

Grosse
Dimension

16
22

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

) d

16,5 9,525
22,0 12,700

Sorten / Grades

1,20
1,30
1,70
2,50

2,50

3,47
4,71

1,10
1,40
1,40
2,00

2,00

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

min max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

API Grosse 0) d S o
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension
AUSSEN / EXTERNAL o0
16 16,5 9,525 3,47 1°47° D D
22 22,0 12,700 4,71 4°46°
S -
=X
| N PANN
HOp<
= o 2 oo
i 33
\
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157
N o Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe
£ Gewindegange Feed per rev. Cutting depth
o Q0 ISO pro Zoll / 1“ . w
g 'g_ Number ) g g
BS of threads /1 & frn fos e o 2e
[
I TN 16ER100API-RDO1 10,0 ° 1,50 1,10
TN 16ER080API-RDO1 80 e 170 1,20
_~ TN 22ER04API038402 40 o 2,60 1,70
© 20
€D N
TN 22EL04API038402 40 ¢} 2,60 1,70
[IN}
o
API Grosse ) d s o 5 %
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension 365
INNEN / INTERNAL @
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
22 22,0 12,700 4,71 4°46° =
‘ % S
o=
Y/ 50
sIl(@)a« 28
2 Y \ Z»(:)»
T
y L 5 Z
X 1] E
> 0 &
o
<C
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159 5
52
o o Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe £3
% % Gewindegange Feed per rev. Cutting depth = &
g o ISO pro Zoll / 1“ = =
% '; Number S X v (u;f; =
S of threads /1 & f Frac  @omn e
|_
&
> TN 16NR100API-RD0O1 10,0 o 1,50 1,10 =
<
} TN 16NROSOAPI-RD01 8,0 ° 1,70 1,20 T »
> (S
20
‘ <3 TN 22NR04API038402 4,0 o 2,60 1,70 é%’
w
‘@ W
< &
TN 22NL04API038402 4,0 e} 2,60 1,70 =

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability. 279



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

280

TR 30° DIN 103-1977, 1SO 2901/3-1977

VOLLPROFIL / FULL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

X

A} P

(0]
d

W ERI(©)=

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16ER150TR
TN 16ER200TR

TN 16ER300TR
') TN 22ER400TR
TN 22ER500TR

TN 16EL150TR
TN 16EL200TR

TN 16EL300TR
‘\ TN 22EL400TR

TN 22EL500TR

2/PRAMET

Gewindesteigung
Threads per inch

15
2,0
3,0
4,0
5,0

15
2,0
3,0
4,0
5,0

T8030

e 6 ¢ o O

Grosse
Dimension

16
22

Sorten / Grades

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

) d

16,5 9,525
22,0 12,700

1,00
1,40
1,50
2,30
2,50

1,00
1,40
1,50
2,30
2,50

3,47
4,71

1,00
1,30
1,30
1,65
2,10

1,00
1,30
1,30
1,65
2,10

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

min max ap min ap max

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

TR 30° DIN 103-1977, 1SO 2901/3-1977

Grosse 0 d S
VOLLPROFIL / FULL PROFILE Dimension
INNEN / INTERNAL Sa
16 16,5 9,525 3,47 D DR
22 22,0 12,700 471
A
J(©)
= o =
A AN
| ) B v e
A X o a
ta’” oo
€D D
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
e Vorschub pro U. Schnitttiefe
% % Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
oI ISO Gewindesteigung . w
g 'S_ Threads per inch ) g §
o < D D
wn O § fmin f max ap min ap max -
TN 16NR150TR 1,5 ° 1,00 1,00
TN 16NR200TR 2,0 ° 1,40 1,30
TN 16NR300TR 3,0 ° 1,50 1,30
=" TN 22NR400TR 4,0 o 230 1,65
TN 22NR500TR 50 e 250 2,10 S
€D N
TN 16NL150TR 1,5 o 1,00 1,00
TN 16NL200TR 2,0 o 140 1,30
S TN 16NL300TR 3,0 ° 1,50 1,30
( TN 22NL400TR 40 ° 2,30 1,65
TN 22NL500TR 5,0 o 250 2,10

GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
THREADING PARTING, GROOVING OTHER

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability. 281



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

282

TR30°S
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 22EN600TR
TN 22EN700TR

>

TR30°S
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
INNEN / INTERNAL

A

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 22NN600TR
TN 22NN700TR

2/PRAMET

Gewindesteigung
Threads per inch

6,0
7,0

Gewindesteigung
Threads per inch

6,0
7,0

T8030

T8030

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Grosse
Dimension () d
22 22,0 12,700
Sorten / Grades
X
11,00
11,00
Grosse
Dimension () d
22 22,0 12,700
Sorten / Grades
X
11,00
11,00

S
4,60
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 158
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
W
f min f max ap min ap max
1,55
1,85
S
4,60
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 160
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
w
f min f max ap min ap max
1,55
1,85

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

UN 60° / AMERICANA UN 60° Grosse
SO 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Dimension () d s
VOLLPROFIL / FULL PROFILE 22
AUSSEN / EXTERNAL nd 65 955 34 22
s 2 20 12,700 4,71
X
‘ v
e
AVAREI(@)r=s oo
~ Y 33
v ==
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157
- 5 Gewindeginge Sorten / Grades Vorschub pro U. Schnitttiefe
—;;__3 g oro Zoll 1 Feed per rev. Cutting depth
g ; ISO Number o X v g g
S of threads /1 § f. Frac  @omn Bome @ @
[
TN 16ER320UN 32,0 o 060 0,60
TN 16ER280UN 28,0 o 070 0,60
TN 16ER240UN 24,0 o 080 0,70
TN 16ER200UN 20,0 o 090 0,80
TN 16ER180UN 180 e 100 080 33
TN 16ER160UN 16,0 o 1,10 0,90
TN 16ER140UN 14,0 o 120 1,00
s TNIGERI30UN 13,0 o 1,30 1,00
) TN 16ER120UN 20 e 140 1,10
TN 16ER115UN 115 o 1,40 1,10 .
TN 16ER110UN 11,0 o 150 1,10 o
TN 16ER100UN 10,0 o 150 1,10 25
TN 16ER090UN 9,0 o 170 1,20 @
TN 16ERO80UN 8,0 o 160 1,20
TN 22ER070UN 7,0 o 230 1,60 =
TN 22ER060UN 6,0 o 230 1,60 § %
TN 22ER050UN 5,0 o 250 1,70 58
o &5
TN 16EL320UN 32,0 o 060 0,60 mg
TN 16EL280UN 28,0 o 070 0,60 o
TN 16EL240UN 24,0 o 080 0,70 8%
TN 16EL200UN 20,0 o 090 0,80
TN 16EL180UN 18,0 o 1,00 0,80 D ©
TN 16EL160UN 16,0 o 1,10 0,90 =
., TN1GEL140UN 14,0 o 1,20 1,00 = i
A\ TN 16EL120UN 20 o 130 110 =
TN 16EL110UN 11,0 o 1,40 1,10 ©
TN 16EL100UN 10,0 o 150 1,10 -
TN 16ELOS0UN 9,0 o 170 1,20 E
TN 16ELOSOUN 8,0 o 160 1,20 2
TN 22ELO70UN 7,0 o 230 1,60 i
TN 22ELOGOUN 6,0 o 230 1,60 52
TN 22ELOSOUN 5,0 o 250 1,70 =
w
=

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 283



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

284

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16ER200UN-P1
TN 16ER180UN-P1
TN 16ER160UN-P1
TN 16ER140UN-P1
TN 16ER120UN-P1
TN 16ER080UN-P1

2/PRAMET

Gewindegdnge
pro Zoll / 1“
Number
of threads /1“

20,0
18,0
16,0
14,0
12,0
8,0

T8030

O O O O O O

Sorten / Grades

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
0,80 0,80
0,80 0,80
0,80 0,80
1,50 1,20
1,50 1,20
1,50 1,20

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

UN 60° / AMERICANA UN 60° e
SO 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Dimension 0 d s
VOLLPROFIL / FULL PROFILE 8 8
n D
INNEN / INTERNAL 16 165 955 347 22
22 22,0 12,700 471
A
60° 1
2|
Y
] oo
- @“n D
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
e Vorschub pro U. Schnitttiefe
22 Gewindegange Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
38 ISO pro Zoll / 1“
g ; Number ) X v g g
S of threads /1" & f. Frac  @omn Bome @ @
[
TN 16NR320UN 32,0 o 0,60 0,60
TN 16NR280UN 28,0 o 0,70 0,60
TN 16NR240UN 24,0 o 0,80 0,70
TN 16NR200UN 20,0 o 0,90 0,80
w
TN 16NR180UN 18,0 o 1,00 0,80 39
TN 16NR160UN 16,0 o 1,10 0,90 T
TN 16NR140UN 14,0 ° 1,20 1,00
‘ TN 16NR130UN 13,0 o 1,30 1,00
= TN 16NR120UN 12,0 ° 1,40 1,10
TN 16NR115UN 11,5 o 1,40 1,10 "
TN 16NR110UN 11,0 o 1,50 1,10 8 a
TN 16NR100UN 10,0 o 1,50 1,10 % %
TN 16NROSOUN 8,0 o 1,50 1,20 «
TN 22NRO70UN 7,0 o 2,30 1,60
TN 22NRO60UN 6,0 o 2,30 1,60 z
TN 22NRO50UN 5,0 o 250 1,70 52
S
28
=
TN 16NL320UN 20 o 060 0,60 W&
=2
TN 16NL280UN 28,0 o 0,70 0,60 = g
TN 16NL240UN %0 o 080 0,70 o
w o
TN 16NL200UN 20,0 o 0,90 0,80 =
TN 16NL180UN 18,0 o 1,00 0,80
=
TN 16NL160UN 16,0 o 1,10 0,90 w
0
< TN 16NL140UN 14,0 o 1,20 1,00 o=
TN 16NL120UN 12,0 o 1,30 1,00 § E
TN 16NL110UN 11,0 o 1,40 1,10 E F
TN 16NL100UN 10,0 o 1,50 1,10 e
TN 16NLOSOUN 8,0 o 1,60 1,20 =
TN 22NLO70UN 70 o 230 1,60 E
TN 22NLO60UN 6,0 o 2,30 1,60 T .,
[
W oc
5
. TN 16NR200UN-P1 20,0 o 0,80 0,80 Q=
,, TN 16NR180UN-P1 18,0 o 0,80 0,80 é
v TN 16NR160UN-P1 16,0 o 0,80 0,80 g

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhéngig von der gtiltigen Preisliste. / See price list for current availability. 285
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

286

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16NR140UN-P1
Ny TN 16NR120UN-P1
TN 16NRO8OUN-P1

2/PRAMET

Gewindegdnge
pro Zoll / 1“
Number
of threads /1"

14,0
12,0
8,0

T8030

o O

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

Sorten / Grades

1,50
1,50
1,50

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
w
f min f max ap min ap max
1,20 -
1,20
1,20

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



ACME 29° ANSI B1,5-1988
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

X

s
A

O3

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

Spanbrecher
Chip breaker

ISO

TN 16ER120ACME
TN 16ER100ACME
TN 16ERO80ACME
TN 22ER060ACME
TN 22ER050ACME

TN 22EL060ACME
TN 22ELO50ACME

2/PRAMET

Gewindegdnge
pro Zoll / 1“
Number
of threads /1"

12,0
10,0
8,0
6,0
5,0

6,0
5,0

O O O O O T8030

o

Grosse
Dimension

16
22

Sorten / Grades

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

0 d s

16,5 9,525 3,47
22,0 12,700 4,71

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth

X w
f min f max ap min ap max
1,40 1,20
1,40 1,30
1,50 1,40
240 2,10
240 1,90
240 2,10
2,40 1,90

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.

[ala
o O
@ @

GEWINDEDREHEN  ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO'S ISOM ISOP
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

287



GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

288

ACME 29° ANSI B1,5-1988
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
INNEN / INTERNAL

(0]

A

ISO

Spanbrecher
Chip breaker

TN 16NRO80ACME
TN 22NR060ACME
TN 22NR0O50ACME

©

TN 22NLO50ACME

£\
(O,

2/PRAMET

Gewindegdnge
pro Zoll / 1“
Number
of threads /1"

T8030

Grosse
Dimension ()
16 16,5
22 22,0

Sorten / Grades

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

9,525
12,700

1,50
2,40
2,40

2,40

S
3,47
471
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Feed per rev. Cutting depth
W
f min f max ap min ap max
1,50
2,10
1,90
1,90

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



BSPT

ISO 228/1 35 21 1959, ISO 7/1
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

E _°:> Gewindegdnge
3 g pro Zoll / 1“
g 'S_ ISO Number
g8 of threads /1
TN 16ER140BSPT 14,0
TN 16ER110BSPT 11,0

C7
@V

BSPT
ISO 228/1 35 21 1959, 1SO 7/1
VOLLPROFIL / FULL PROFILE

INNEN / INTERNAL
P
Q3 E
A

-t

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

E kS Gewindegdnge
3 3 pro Zoll / 1“
% '; ISO Number
S of threads /1"
TN 16NR140BSPT 14,0
TN 16NR110BSPT 11,0

OY
©

2/PRAMET

T8030

T8030

Grosse
Dimension

16

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

0) d s a

16,5 9,525 3,47 1°47°

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
1,50 1,20
1,50 1,20
Grosse
Dimension () d s o
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
1,50 1,20
1,50 1,20

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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GEWINDEDREHEN ~ ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISO S ISOM ISOP ISOD 201 6
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISO S ISOM ISOP ISOD

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS
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NPT ANSIB1.1-1983
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
AUSSEN / EXTERNAL

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

E _°:> Gewindegdnge
3 g pro Zoll / 1“
g 'S_ ISO Number
g8 of threads /1
TN 16ER270NPT 27,0
P TN 16ER180NPT 18,0
TN 16ER140NPT 14,0
TN 16ER115NPT 11,5
TN 16ERO8ONPT 8,0

NPT ANSI B1.1-1983
VOLLPROFIL / FULL PROFILE
INNEN / INTERNAL

>

A
o~

X

Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)]

E g“g Gewindegdnge
g g ISO pro Zoll / 1“
S o Number
S of threads /1"
TN 11NR180NPT 18,0
TN 11INR140NPT 14,0
; TN 16NR140NPT 14,0
> TN 16NR115NPT 11,5
TN 16NROSONPT 8,0

2/PRAMET

T8030

T8030

Grosse
Dimension

16

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEDREHEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS FOR THREADING

0) d s a

16,5 9,525 3,47 1°47°

Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 157

Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
0,80 0,70
0,80 0,70
1,50 0,70
1,50 1,10
1,60 1,10
Grosse
Dimension () d s o
11 11,0 6,350 3,00 1°47°
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 159
Vorschub pro U. Schnitttiefe
Sorten / Grades Feed per rev. Cutting depth
X w
f min f max ap min ap max
0,80 0,70
0,80 0,70
1,50 0,70
1,50 1,10
1,60 1,10

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gliltigen Preisliste. / See price list for current availability.



